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L. RIWISUNTO 


Un dispositivo elettronico per la fornitura di filato (11) ad 
una macchina tessile, comprendente un motore (1) ed una scheda 
elettronica (2), che include un microcontrollore, in grado di 
controllare la velocita di rotazione del motore . (1) e le 
correnti nelle fasi del suddetto motore (1); il dispositivo ha 
lo scopo di regolare l'erogazione del filato (11), variando la 
velocita di rotazione del motore (1) in modo da mantenerla il 
piu possibile sincronizzata, secondo un fattore di scala 
regolabile, con la velocita della macchina tessile servita, e 
lo scopo di fermarsi e ripartire con la macchina in movimento, 
sincronizzata, rispettivamente, con l'uscita e l'entrata fuori 
lavoro dei guidafili, nel caso si utilizzino macchine tessili 
fornite di apparecchi rigatori a piu guidafili per ogni 
stazione di maglia, atti a fornire piu fili di diverso colore e 
materiale, ad ogni caduta, secondo una sequenza predeterminata 
e programmata. 
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Titolo: "Dispositivo elettronico per la fornitura di 
filato ad una macchina tessile". 


Un dispositivo elettronico per la fornitura di filato 
(11) ad una macchina tessile, comprendente un motore 
(1) ed una scheda elettronica (2), che include un 
microcontrollore, in grado di controllare la velocita 
di rotazione del motore (1) e le correnti nelle fasi 
del suddetto motore (1); il dispositivo ha lo scopo 
di regolare l'erogazione del filato (.11), variando la 
velocita di rotazione del motore (1) in modo da 
mantenerla il piu possibile sincronizzata, secondo un 
fattore di scala regolabile, con la velocita della 
macchina tessile servita, e lo scopo di fermarsi e 
ripartire con la macchina in movimento, 
sincronizzata, rispettivamente, con l'uscita e 
l'entrata fuori lavoro dei guidafili, nel caso si 
utilizzino macchine tessili fornite di apparecchi 
rigatori a piu guidafili per ogni stazione di maglia, 
atti a fornire piu fili di diverso colore e 
materiale, ad ogni caduta, secondo una sequenza 
predeterminata e programmata . 


RIASSUNTO 
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DESCRIZIONE del brevetto per invenzione industriale: 

a nome: ORIZIO PAOLO S.p.A. 

di nazionalita: italiana 

con sede in: RODENGO SAIANO (BS) . 


La presente invenzione si riferisce ad un dispositivo 
elettronico per la fornitura di f ilato ad una 
macchina tessile. 

Le rocche di alimentazione di una macchina tessile 
sono poste solitamente sull' incastellatura superiore 
della macchina o su una cantra laterale; a tale 
proposito, la cantra occupa piu spazio, ma permette 
di aumentare il numero delle alimentazioni , di 
ricorrere *alla doppia alimentazione ad ogni caduta e 
di cambiare piu facilmente e piu rapidamente le 
rocche vuote. 

Sulle macchine tessili a mantelli rotanti, il 
castello porta rocche e solidale e posto in rotazione 
continua con i mantelli stessi. 

In ogni caso, prima di arrivare agli aghi, il filo 
segue un percorso piuttosto lungo, per dare alia 
macchina il tempo di arrestarsi prima che un 
eventuale capo rotto venga immagliato. 

Sulle piu recenti macchine circolari per maglieria 
risulta estremamente importante il controllo 
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dell' alimentazione; per questo, possono essere 
utilizzati alimentatori positivi, che cedono agli 
aghi una lunghezza di filo il piu possibile costante 
nell'unita di tempo, o alimentatori ad accumulazione, 
che mantengono la tensione del filo la piu costante 
possibile. 

Uno degli alimentatori positivi piu usati e quello a 
nastro, secondo cui un nastro corre tutto attorno 
alia circonf erenza della macchina ad ogni caduta; il 
filo acquista la velocita del nastro e si ottiene 
cosi un tessuto estremamente uniforme, regolando 
l'assorbimento su tutte le cadute con una sola 
operazione, in quanto necessariamente tutti i fili 

r 

sono alimentati alle singole cadute' con la stessa 
velocita . 

Alternativamente, il comando degli alimentatori 
positivi del filo puo avvenire tramite ingranaggi 
intercambiabili situati in un apposito involucro e da 
pulegge espansibili con regolazione manuale. 
La regolazione delle pulegge espansibili si effettua 
allentando una cinghia, tramite un tenditore, e, 
quindi, sbloccando una ghiera, servendosi di un 
apposito perno, in modo da avere accesso al piatto 
della puleggia; e possibile cosi regolare il diametro 
ruotando il suddetto piatto della puleggia, che e 
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provvista di 


segni 


di 


rif erimento, 


ed 


inf ine 



ribloccare la ghiera. 


A richiesta, sono disponibili ulteriori ingranaggi 


per differenti alimentazioni del filato e 


predisposizioni delle macchine tessili per accettare 
testine positive ad una o due vie, nonche diverse 
misure delle cinghie. 

Sono tuttavia evidenti gli inconvenienti derivanti 
dall'uso di dispositivi simili, primo fra tutti 
quello di non poter ottenere (ed, eventualmente, non 
poter programmare) un prefissato rapporto di 
sincronismo tra la velocita di erogazione del filato 
e la velocita periferica del cilindro principale 
della macchina tessile; inoltre, l'utilizzo di 
cinghie di trasmissione costringe a fissare ciascun 
dispositivo in posizioni vincolate alia circonf erenza 
della macchina tessile e non consente una rapida 
identif icazione dell'errore sulla macchina, in caso 
di rottura di un singolo filo. 

Scopo della presente invenzione e quindi quello di 
ovviare agli inconvenienti sopra menzionati e in 
particolare quello di indicare un dispositivo 
elettronico per la fornitura di filato ad una 
macchina tessile, che consenta di regolare 


1' erogazione di filato, variando la velocita di un 


7 
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motore e mantenendola il piu possibile sincronizzata, 
secondo un fattore di scala regolabile, con la 
velocita della macchina tessile servita. 
Altro scopo della presente invenzione e quello di 
indicare un dispositivo elettronico per la fornitura 
di filato ad una macchina tessile, che consenta di 
programmare, per ogni filo, un valore particolare di 
svolgitura, ottenendo una flessibilita di lavorazione 
non consentita con i sistemi tradizionali . 
Altro scopo dell ' invenzione e quello di realizzare un 
dispositivo elettronico per la fornitura di filato ad 
una macchina tessile, che consenta, in caso di 
rottura di un singolo filo, di identificare ove si e 
verif icato 1 1 inconveniente . 

Ulteriore scopo della presente invenzione e quello di 
realizzare un dispositivo elettronico per la 
fornitura di filato ad una macchina tessile che non 
necessiti di cinghie di trasmissione, in modo tale da 
consentire il fissaggio di ogni dispositivo in 
posizioni diverse da quelle vincolate alia 
circonf erenza di un anello. 

Altro scopo della presente invenzione e quello di 
realizzare un dispositivo elettrico per la fornitura 
di filato ad una macchina tessile in grado di 
f.ermarsi e di ripartire con macchina in movimento, 
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sincronizzata con l'uscita o l'entrata in lavoro dei 
guidafili, nel caso in cui si utilizzino macchine 
tessili fornite di apparecchi rigatori a piu 
guidafili per ogni stazione di maglia, atti a fornire 
piu f ili di diverso colore o materiale ad ogni 
caduta, secondo una sequenza predeterminata e 
programmabile . 

Non ultimo scopo dell 1 invenzione e quello di indicare 
un dispositivo elettronico di fornitura del filato 
che non richieda l'utilizzo di tecnologie complesse e 
che permetta di ridurre sostanzialmente i tempi di 
lavorazione e le perdite di produttivita, rispetto 
alle tecniche note, gestendo piu opportunamente i 
processi produttivi . 

Questi ed altri scopi sono raggiunti da un 
dispositivo elettronico per la fornitura di filato ad 
una macchina tessile, secondo la rivendicazione 1, 
alia quale si rimanda per brevita. 

In modo vantaggioso, ogni rocchetto di fornitura del 
singolo filo alia macchina tessile e equipaggiato con 
un motore, il quale, governato da una scheda 
elettronica di controllo, mantiene il sincronismo con 
il cilindro principale della macchina tessile. 
Il-sistema, pertanto, e in grado di alimentare il 
filato- ^di un singolo punto di alimentazione 
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( immagliamento filo) della macchina, permettendo di 
programmare il rapporto di sincronismo del motore- 
rocchetto con la velocita della macchina tessile. 
L 1 applicazione di tale dispositivo per ogni filo 
immagliato dalla macchina consente quindi di 
programmare, per ogni filo, un valore particolare di 
svolgitura, ottenendo una notevole flessibilita di 
lavorazione. 

Inoltre, in caso di rottura di un singolo filo, e 
possibile identificare mediante comunicazione seriale 
quale dispositivo ha rilevato l'errore; cio velocizza 
la ricerca dell'errore sulla macchina, mentre la 
possibility di riprogrammare il rapporto di 
sincronismo con la macchina in movimento permette di 
ottenere degli effetti maglia non ottenibili con 
altri sistemi di tipo tradizionale . 

Ulteriori scopi e vantaggi della presente invenzione 
risulteranno chiari dalla descrizione che segue e dai 
disegni schematici annessi, forniti a puro titolo di 
esempio esplicativo e non limitativo, in cui : 

la figura 1 rappresenta una vista prospettica 
schematica di un dispositivo elettronico per la 
fornitura di filato ad una macchina tessile, secondo 
la presente invenzione; 

- la figura 1A rappresenta una vista schematica in 
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sezione di un dispositivo elettronico per 
fornitura di filato ad una macchina tessile, secon 
una versione realizzativa alternativa a quella 
figura 1; 

- la figura 2 e una vista dall'alto schematica di una 
serie di dispositivi elettronici di fornitura del 
filato, connessi tra loro, secondo 1' invenzione; 

- la figura 3 e una vista schematica dal basso dei 
dispositivi elettronici di figura 2. 

Con rif erimento alle figure menzionate, il 
dispositivo elettronico per la fornitura di filato ad 
una macchina tessile, secondo 1 1 invenzione, ha lo 
scopo di regolare I'erogazione del filato 11 variando 
la velocita di rotazione del motore 1, in modo da 
mantenerla il piu possibile sincronizzata, secondo un 
fattore di scala regolabile, con la velocita della 
macchina tessile servita. 

II dispositivo elettronico comprende sostanzialmente 
il motore 1 ed una scheda elettronica di controllo 2, 
che include un microcontrollore, in grado di 
controllare la velocita di rotazione del motore 1 e 
le correnti nelle fasi dello stesso motore. 
II dispositivo comprende inoltre un rocchetto 
avvolgifilo 3, calettato sull'albero del motore 1 o 
realizzato incorporato direttamente sulla carcassa 
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rotante del motore stesso 1, come mostrato in figura 
1A, ed opportunamente sagomato per garantire il 
corretto avvolgimento e svolgimento del filo 11 su di 
esso, ed una coppia di braccetti mobili, indicati 
rispettivamente con 8 e 10, atti a controllare la 
presenza del filo 11 nelle posizioni di entrata ed 
uscita del rocchetto avvolgifilo 3; la posizione di 
tali braccetti 8, 10 e rilevata mediante sensori ad 
"effetto Hall" e calamite solidali ai braccetti 8, 
10, i cui segnali sono rilevati dal microcontrollore 
della scheda elettronica 2. 

II dispositivo secondo l'invenzione presenta infine 
una piastra 4 di supporto e fissaggio, un supporto 5 
del tubo guidafilo 12, una stribbia guidafilo 6, un 
frenafilo a piattelli 7 ed un anellino guidafilo 9. 
In particolare, in forme di realizzazione preferite 
ed esemplif icative, ma non limitative, della presente 
invenzione, si prevede di utilizzare, come motore 1 
del dispositivo elettronico in oggetto, un motore a 
corrente continua del tipo "brushless" , a 12 poli, 
con sensori ad "effetto Hall" per il rilevamento 
della posizione del rotore a magneti permanenti 
esterno al motore 1 stesso. 

La scheda di controllo 2 comprendente il 
microcontrollore governa un "driver" di commutazione 
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delle fasi del motore e la corrente da erogare alle 
stesse; inoltre, legge i segnali dei sensori ad 
"effetto Hall", che indicano la posizione del motore 

I e la frequenza di ingresso proveniente da un 
"encoder" ingranato con il cilindro della macchina. 
La scheda di controllo legge, infine, i segnali 
logici provenienti da una serie di sensori attivabili 
per l'interruzione della fornitura del filato 11 e 
gestisce un 1 interf accia seriale asincrona, del tipo 
RS485 "half-duplex" , per la comunicazione con il 
controllore principale della macchina tessile, dal 
quale riceve tutti i parametri di configurazione, tra 
i quali il rapporto di sincronismo. 

In particolare, il microcontrollore della scheda 2 
riceve da un buffer di una linea seriale del tipo 
RS485 i comandi di conf igurazione e trasmette, su 
comando, le informazioni sulla situazione corrente, 
pilotando conseguentemente le uscite di segnalazione . 
Tali informazioni vengono assunte leggendo i segnali 
logici provenienti dai sensori di arresto del filato 

II o da un comando manuale di esclusione di tale 
arresto, leggendo i segnali generati dall 1 "encoder " 
di riferimento della macchina tessile e confrontando 
tali segnali con i segnali provenienti dall' "encoder" 
calettato sull'albero del motore 1. 
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II dispositivo elettronico di fornitura del filato 
11, secondo l'invenzione, pud disporre, infine, di 
un'uscita di tipo "open-collector", utilizzabile per 
la segnalazione remota di una condizione di arresto 
collettivo ed alcuni diodi LED per la visualizzazione 
a distanza dell' avvenuto arresto. 

Tenendo conto solamente degli impulsi di avanzamento, 
il microcontrollore della scheda 2 calcola la 
differenza fra il numero di impulsi ricevuti dai due 
encoder, incrementando o decrementando il conteggio 
ed il valore istantaneo totalizzato dal contatore, 
con opportuni fattori correttivi modif icabili tramite 
comandi manuali inviati sulla linea seriale, viene 
utilizzato come riferimento di velocita della sezione 
analogica e di potenza. 

Inoltre, il microcontrollore della scheda elettronica 
2 invia alia sezione analogica ulteriori comandi, 
relativi alia commutazione delle fasi e definiti in 
funzione del dispositivo dedicato impiegato per il 
controllo della corrente nelle fasi del motore 
"brushless" in corrente continua 1; in particolare, 
tali comandi potranno essere costituiti semplicemente 
da un comando di freno dinamico ("brake") azionato 
quando si desidera fermare il motore 1 oppure 
direttamente dai comandi di abilitazione dei tre rami 
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del ponte di potenza, ricavati dal microcontrollore 
decodif icando i segnali relativi alia posizione del 
rotore del motore 1, rispetto alio statore. 
La sezione analogica e di potenza e costituita da una 
porzione di segnale e da una porzione di potenza, di 
cui la porzione di segnale riceve i segnali logici 
prodotti dall' "encoder" del motore 1 e da questi, 
tramite un convertitore f requenza/tensione, ricava un 
segnale tachimetr ico unidirezionale di tipo analogico 
che viene confrontato con il rif erimento di velocita 
generato dal microcontrollore della scheda 2. 
Inoltre, utilizzando come motore 1 un motore 
"brushless" a corrente continua, in ogni istante, e 
possibile energizzare i tre avvolgimenti, in modo da 
ottenere 1 ^avanzamento del rotore in funzione della 
posizione attuale dello stesso; in pratica, alle tre 
combinazioni canoniche di utilizzo degli avvolgimenti 
del motore 1, che prevedono 1' energizzazione di due 
soli avvolgimenti alia volta, e possibile sfruttare 
altre tre combinazioni intermedie di commutazione, 
nelle quali, alternativamente, un avvolgimento e 
collegato al lato positivo di un bus di alimentazione 
e gli altri due, contemporaneamente, al lato negativo 
dello stesso o viceversa, in modo da ottenere, in 
totaley/ft commutazioni per ogni polo motore, alle 


- 13 - Ing. Barzand & Zanardo 


quali corrispondono 6 avanzamenti angolari 
equidistanti del rotore. 

Si e gia ricordato che ogni dispositivo elettronico 
di fornitura del filato, secondo la presente 
invenzione, comprende un motore 1, un codificatore 
della posizione del rotore del motore 1, che genera i 
segnali logici di controllo, e 1' "encoder" locale, 
entrambi calettati sull'albero del motore 1. 
L' "encoder" locale puo essere realizzato mediante una 
ruota magnetizzata avente un diametro compatibile con 
le dimensioni del motore 1 e dotata di poli 
magnetici; per la lettura vengono utilizzate 
pref eribilmente delle coppie di sensori ad M effetto 
Hall", in modo da poter discriminare il senso di 
rotazione, mentre i segnali generati possono essere i 
classici canali A, B (segnale CHB) oppure un clock di 
frequenza propor zionale alia velocita del motore 1 
(che raggiunge un massimo di circa 10.000 RPM) ed un 
bit per il senso di rotazione (segnale CHA) . 
L' "encoder" locale puo anche essere eliminato se i 
segnali logici di controllo consentono di ottenere un 
movimento suf f icientemente regolare a bassa velocita. 
Infine, il dispositivo elettronico di fornitura del 
f ilato * 'Comprende un alimentatore locale, di tipo 
lineare, .che consente di ricavare direttamente dalla 
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tensione di alimentazione una tensione ridotta per 
fornire energia elettrica alia scheda di controllo 2, 
oltre ad una eventuale tensione intermedia per i 
"driver" del ponte di potenza; la potenza ed il 
valore della tensione dipendono dalle caratteristiche 
del dispositivo dedicato impiegato per il controllo 
della corrente nelle fasi del motore 1. 
Ulteriormente, e possibile utilizzare un condensatore 
elettrolitico di adeguata capacita, a copertura dei 
picchi di corrente assorbita dal motore 1 ed a 
parziale assorbimento dei picchi di tensione in fase 
di decelerazione, mentre la restante energia deve 
essere assorbita dalla tensione di alimentazione. 
Come spiegato nel- dettaglio in precedenza, ciascun 
dispositivo elettronico di fornitura del filato 11 e 
pertanto in grado di alimentare il filato 11 da un 
singolo punto di alimentazione ( immagliamento filo) 
della macchina tessile, consentendo di programmare, 
tramite 1 1 inter faccia seriale asincrona RS485 "half- 
duplex" di cui e dotata la scheda di controllo 2, il 
rapporto di sincronismo del motore 1-rocchetto 3 con 
la velocita della macchina tessile. 

In pratica, ogni rocchetto 3 di fornitura del singolo 
filo 11 alia macchina tessile e, quindi, equipaggiato 
con un rispettivo motore 1, il quale, governato dalla 
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scheda di controllo 2, e in grado di mantenere in 
sincronismo tale rocchetto 3 con il cilindro 
principale della macchina tessile. 

L ' applicazione di tale dispositive per ogni filo 11 
immagliato dalla macchina consente cosi di 
programmare diversamente il rapporto di sincronismo 
di ogni dispositivo, ottenendo qualsivoglia 
combinazioni ed una flessibilita di lavorazione non 
consentita con i sistemi tradizionali . 

Tale rapporto di sincronismo pud inoltre essere 
riprogrammato anche durante il f unzionamento della 
macchina, in modo da ottenere sequenze di fornitura 
programmate impossibili con qualsiasi altro sistema 
di tipo tradizionale . 

L f eliminazione di cinghie di trasmissione, rispetto 
ai dispositivi noti, permette ulteriormente il 
fissaggio di ogni dispositivo in posizioni diverse da 
quelle vincolate alia circonf erenza di un anello. 
Infine, in caso di rottura di un singolo filo 11, e 
possibile identif icare, mediante la comunicazione 
seriale, quale dispositivo ha rilevato l'errore, 
grazie alia trasmissione di tale inf ormazione al 
controllore principale della macchina tessile; cio 
permette di individuare rapidamente quale punto di 
alimentazione ha causato il fermo macchina e la 
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mentor izzazione di tale inf ormazione permette di 
stabilire se tale errore e ripetitivo sullo stesso 
punto di alimentazione . 

Inoltre, la possibilita di riprogrammare il rapporto 
di sincronismo con la macchina in movimento permette 
1 1 ottenimento di effetti maglia non ottenibili con 
altri sistemi tradizionali e la possibilita di 
disabilitare il comando del sincronismo su uno o piu 
dispositivi, per mezzo del controllore principale 
della macchina, facilita le operazioni di 
reimmagliamento del filo conseguenti alia chiusura 
delle palette degli aghi. 

In quest 'ultima condizione, 1 1 assorbimento di filo da 
parte degli aghi risulta diverso da quello corretto e 
pertanto e necessario disporre di un rapporto di 
sincronismo diverso o addirittura eliminare il 
controllo del motore. 

Come gia ricordato, la scheda elettronica 2 di 
controllo del motore 1 e anche in grado di produrre 
un fermo macchina se il motore 1 ha perso il 
sincronismo a causa di una tensione del filo 11 
anomala in ingresso al rocchetto 3 e cio permette di 
individuare punti di frizione del filo 11 durante il 
suo percorso che non permettono il corretto 
svolgimentb del suddetto filo 11 dalla rocca. 
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Dalla descrizione effettuata risultano chiare le 
caratteristiche del dispositivo elettronico per la 
fornitura di filato ad una macchina tessile, che e 
oggetto della presente invenzione, cosi come chiari 
ne risultano i vantaggi . 

E' chiaro, infine, che numerose varianti possono 
essere apportate al dispositivo elettronico di 
fornitura del filato in questione, senza per questo 
uscire dai principi di novita insiti nell'idea 
inventiva, cosi come e chiaro che, nella pratica 
attuazione dell' invenzione, i materiali, le forme e 
le dimensioni dei dettagli illustrati potranno essere 
qualsiasi a seconda delle esigenze e gli stessi 
potranno essere sostituiti con altri tecnicamente 
equivalenti . 

Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 
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RIVENDICAZIONI 
1. Dispositivo elettronico per la fornitura di filato 
(11) ad una macchina tessile, atto a regolare 
l'erogazione del filato (11) variando la velocita di 
rotazione di almeno un motore (1), in modo da 
mantenerla il piu possibile sincronizzata, secondo un 
fattore di scala regolabile, con la velocita della 
macchina tessile servita, caratterizzato dal fatto 
che detto dispositivo e associato a ciascun rocchetto 
(3) di fornitura di ogni singolo filo (11) alia 
macchina tessile ed include detto motore (1) ed una 
scheda elettronica (2) di controllo del motore (1), 
dotata di almeno un microcontrollore, in grado di 
controllare la velocita di rotazione del motore (1) e 
le correnti nelle fasi di detto motore (1) e di 
mantenere in sincronismo detta velocita di rotazione, 
e, quindi, la velocita di erogazione del filato (11), 
con la velocita del cilindro principale della 
macchina tessile. 

2. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che detto rocchetto (3) e calettato sull'albero 
del motore (1) ed opportunamente sagomato per 
garantire il corretto avvolgimento e svolgimento del 
filo. (11) su di esso. 
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3. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto di comprendere altresi una coppia di braccetti 
mobili (8, 10) , atti a controllare la presenza del 
filo (11) nelle posizioni di entrata ed uscita di 
detto rocchetto (3) , la cui posizione e rilevata 
mediante mezzi sensori, che forniscono segnali 
rilevabili dal microcontrollore della scheda 
elettronica (2) di controllo. 

4. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che detto dispositivo include almeno una 
piastra (4) di supporto e fissaggio, un supporto (5) 
di un tubo guidafilo (12), una stribbia guidafilo 
(6), un elemento frenafilo (7) ed almeno un anello 
guidafilo ( 9) . 

5. Dispositivo elettronica di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che detto motore (1) e un motore a corrente 
continua del tipo "brushless" , che include 
dispositivi sensori per il rilevamento della 
posizione del rotore a magneti permanenti esterno a 
detto motore (1) . 

6. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 3, caratterizzato dal 



20 - Ing. Barzand & Zanardo 


fatto che detta scheda elettronica (2) di controllo 
del motore (1) governa un "driver" di commutazione 
delle fasi del motore e la corrente da erogare a 
dette fasi e rileva i segnali di detti mezzi sensori 
e la frequenza di ingresso proveniente da un primo 
dispositivo codificatore ingranato con il cilindro 
della macchina tessile, al fine di confrontarla con 
la frequenza in uscita derivante da un secondo 
dispositivo codificatore calettato sull'albero di 
detto motore (1) . 

7. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 6, caratterizzato dal 
fatto che detta scheda elettronica (2) di controllo 
rileva i segnali logici provenienti da una serie di 
sensori attivabili per 1 1 interruzione della fornitura 
del filato (11) e gestisce un 1 interf accia seriale 
asincrona per la comunicazione con un controllore 
principale della macchina tessile, dal quale riceve i 
parametri di conf igurazione, tra i quali detto 
rapporto di sincronismo . 

8. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto di includere almeno un' uscita utilizzabile per 
la segnalazione remota di una condizione di arresto 
della macchina e mezzi per la visualizzazione 
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dell f avvenuto arresto . 

9. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 1, atto ad alimentare 
il filato (11) da un singolo punto di alimentazione 
della macchina tessile, in modo da poter programmare 
a piacere il rapporto di sincronismo per ciascun 
dispositivo, detto rapporto di sincronismo essendo 
inoltre riprogrammabile anche durante il 
f unzionamento della macchina. 

10. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto di poter essere fissato in posizioni 
eventualmente diverse da quelle vincolate alia 
circonf erenza di un anello. 

11. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 7, caratterizzato dal 
fatto che detta interfaccia seriale permette di 
identificare ed eventualmente memorizzare, in caso di 
rottura di un singolo filo (11), quale dispositivo ha 
rilevato l'errore e quale punto di alimentazione ha 
causato il fermo macchina. 

12. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che e possibile disabilitare il comando del 
sincronismo su uno o piu dispositivi elettronici di 
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fornitura, per mezzo del controllore principale della 
macchina tessile, in modo da facilitare le operazioni 
di reimmagliamento del filo (11) conseguenti alia 
chiusura delle palette degli aghi . 

13. Dispositivo elettronico di fornitura del filato 
(11) come alia rivendicazione 11, caratterizzato dal 
fatto che detto fermo macchina e comandato dalla 
scheda elettronica (2) di controllo del motore (1), 
se detto motore (1) ha perso il sincronismo a causa 
di una tensione del filo (11) anomala in ingresso al 
rocchetto (3), in modo da poter individuare punti di 
frizione del filo (11) durante il suo percorso che 
non permettono il corretto svolgimento di detto filo 
(11) dalla rocca. 

14. Dispositivo elettronico per la fornitura di 
filato (11) ad una macchina tessile come 
sostanzialmente descritto ed illustrato nei disegni 
schematici allegati e per gli scopi specif icati. 

Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 
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